
测试项目 测试标准 测试条件 单位 测试数据

机械性能

拉伸强度 ISO 527 断裂, 23℃ MPa 78

屈服, 23℃ MPa -

断裂伸长率 ISO 527 断裂, 23℃ % 25

弯曲强度 ISO 178 断裂, 23℃ MPa 125

屈服, 23℃ MPa -

弯曲模量 ISO 178 23℃ GPa 3.2

压缩强度 ISO 604 23℃ MPa 105

简支梁冲击强度 ISO 179/1eA 有缺口 kJ/m2 -

ISO 179/1U 无缺口 kJ/m2 -

悬臂梁冲击强度 ISO 180/A 有缺口 kJ/m2 7.5

ISO 180/U 无缺口 kJ/m2 无断裂

成型收缩率 ISO 294-4 平行于流动方向 % 1.2

垂直于流动方向 % 1.7

热性能

熔点 ISO 11357 - ℃ 343

玻璃化转变温度 ISO 11357 起始 ℃ 143

热膨胀系数 ISO 11359 低于Tg沿着流动方向 ppm/K 40

高于Tg沿着流动方向 ppm/K 120

热变形温度 ISO 75A-f 1.8 MPa ℃ -

热导率 ASTM C177 23℃ W/mK -

流动性

熔融指数 ISO 1133 380℃, 5kg g/10min 8

其他

密度 ISO 1183 23℃ g/cm3 1.40

邵氏D硬度 ISO 868 23℃ - 81

吸水率（3.2mm厚拉伸棒） ISO 62-1 24h, 23℃ % 0.04

（浸泡试验） 平衡, 23℃ % 0.3
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•产品说明
加入聚四氟乙烯材料后得到的润滑耐磨产品，具有低摩擦系数、高润滑性和高韧性，用于注塑成型。

•典型应用领域
主要应用于轴承和轴瓦，是摩擦应用领域的理想材料。



测试项目 测试标准 测试条件 单位 测试数据

电性能

介电强度 IEC 60243-1 2mm kV/mm 21

相比漏电起痕指数 IEC 60112 23℃ V -

介电常数 IEC 62631 23℃, 1kHz - 2.8

损耗正切 IEC 62631 23℃, 1MHz - -

体积电阻率 IEC 62631 23℃ Ω·m 1014

加工工艺

喷嘴温度 ℃ 390(380-410)

加热区1 ℃ 390(380-410)

加热区2 ℃ 380(370-400)

加热区3 ℃ 370(360-390)

熔体温度 ℃ 390(380-410)

模具温度 ℃ 175～205

螺杆转速 % 50-80

背压压力 MPa 4-12

预干燥

干燥温度/时间 - 150℃/3h或
120℃/6h以上

吸水率 % ＜0.3

吉林省中研高分子材料股份有限公司确认本声明中包含的信息是对产品或产品典型特性和/或用途的准确描述，客户有责任在每个特定应用中彻底测试产品，以确
定其在每个最终产品、设备或其他应用中的性能、功效和安全性。每批产品的属性值将在规格限制内有所不同。数据是根据现行的国家、国际和内部标准生成的，应
用于材料对比。实际值在很大程度上取决于零件几何形状、模具配置和加工条件。

吉林省中研高分子材料股份有限公司及其任何关联公司不对产品、相关信息或其使用做出任何明示或暗示的保证，包括但不限于适销性或特定用途适用性的保证，
也不承担任何责任。某些产品可能会被提议用于受到适用法律法规、国家或国际标准或公司建议所监管或限制的某些应用，用户必须自行最终确定任何信息或产品是
否适合预期用途，并在遵守适用法律的前提下，决定使用方式及是否侵犯任何专利。该信息和产品仅供具备技术能力的人员自行决定使用，风险自担，且不涉及该产
品与任何其他物质或任何其他工艺的组合使用。

吉林省中研高分子材料股份有限公司保留在产品开发的持续过程中修改产品、规格和/或包装的权利，且不另行通知。在任何情况下，吉林省中研高分子材料股份
有限公司均不对任何一般性、间接性、特殊性、后果性、惩罚性、附带性或类似损害负责，包括但不限于对业务损害、利润损失或节省损失的赔偿。

所有商标和注册商标均为吉林省中研高分子材料股份有限公司或其关联公司的所有财产。
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公司地址：吉林省长春市绿园经济开发区中研路 1177 号
全国服务热线：400-186-1177       
公司网址：www.zypeek.cn       
公司邮箱：sales@zypeek.cn

*基于同类产品测试得出


